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« Rénovation d'une station de mélange d’engrais »

Fonctionnalités :

Rénovation d’'une station de mélange
d’engrais :

Pesage commercial — Dosage — Convoyage
Communication avec le systéme informatique

Contexte:

Automate B&R Systéme X20

E/S déportées B&R Systéme X20
Manel PC PC2100 B&R

Réseau Automate POWERLINK
Réseau Inter Terminaux : ETHERNET
Réseau Pesons : Modbus TCP
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Prestations CSI :

Etudes Electriques

Schémas Electriques

Définition et Validation Matériels
Cdablage Cellules Atelier

Analyse Fonctionnelle Automatisme
Analyse Fonctionnelle Imagerie
Codage Automate et IHM PC
Codage réseaux API, PC et Pesons

Cdablage sur site

Tests Plateforme

Essais Site

Mise en Service Process
Formation du Personnel
Dossiers Final « DOE »




« Rénovation d'une station de mélange d'engrais »
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« Rénovation d'une station de mélange d'engrais »

DOSAGE PARVIDANGE | VERS ENSACHAGE ¥

[DOSAGE PARRENPLISSAGE ¥] | SANSNPREGNATION W] |  VERSVRAC W]
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UREE 46% GR- SULFATE AQUE 21% [ZZUREE 46% GR UREE 46% GR. |UREE 46% GR
TREMIES DEPESEUSES UREEIG46 SAMG3021 UREEIG46 UREEIG46 UREEIG46
0 kg 0 kg 0 kg \ 0 kg‘ \ 0 kg‘ \ 0 kg‘
o 14440 kg 8930 ky 14630 _kg [0 W [0 [0 W
——
Ry, li B ®m—— ™ TR RS
Fraduchion Ny Production ) TR6
™ ————— ]
Syopibie Synoptique [_Sansimpregnation | = A 4
- . = — - 4 | = | ™ Y
. L I I ! e e °
i Pesae VERS VRAC OU Vue Pesage ™
VERS ENSACHEUSE v . 0: —
Vi Comyacs d Vue Convoyage WEL —— 00 Hzji— —_—1 00 HzL | 00 Hz
MELANGEUR ™ P! R m TR3 @] TRY m RS

Planning ‘ Planning PoidsExtrait [ 0 kg| 0 kg| 0 kg| 0 kg| 0
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« Rénovation d'une station de mélange d'engrais »

[ DoSAGEPARVIDANGE ¥ [AVECIMPREGNATION W] [VERSENSACHAGE ¥

| DOSAGEPARVIDANGE ¥ |AVECIMPREGNATION ¥| | VERSENSACHAGE |
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Votre intégrateur de « solutions completes »

calibrées et adaptées a vos besoins Process Industriel.

« De I'avant-projet a I'optimisation de production »
Développement de vos projets, méme complexes.
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990 Chemin de Sauvecanne - 13 320 BOUC BEL AIR
+33(0)4 4229 8160
contact@csi-industrie.fr

www.csi-industrie.fr




